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Clamping device for awkwardly-shaped workpieces involves pushing workpiece into plastic 
mass and then hardening by freezing 
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Alerting Abstract DE Ul 

NOVELTY - The workpiece (5) is partially embedded in a mass of plastic material (4) resting on 
a surface (1) which may be cooled. Cooling the plastic mass hardens it. The supporting surface 
may be bowl-shaped or flat with upturned edges and rests on a cooling block (2) with control and 
cooling fluid inputs (3). 
USE - Holder for workpiece of irregular shape. 

ADVANTAGE - Workpiece may easily be positioned in holding material when it is soft, and 
hardening of material is reversible. 

DESCRIPTION OF DRAWTNGS - The drawing shows a cross-section through a workpiece and 
workpiece holder. 

1 Support surface 

2 Cooling block 

3 Control and cooling fluid inputs 

4 Mass of plastic material 

5 Workpiece. 
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) Vorrichtung zum Spannen von Gegenstanden 
) Vorrichtung zum Spannen von Gegenstanden, insbe- 
sondere zum Spannen von Werkstiicken, deren Kontur 
eine schwer spannbare Form aufweist, mit einer Spann- 
flache fur die Werkstucke, die mit einer Kiihleinrichtung 
ausgestattet ist, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Spann- 
flache (1) mit einer plastisch verformbaren Masse (4)aus- 
gebildet ist, deren Oberflache der Gegenflache eines 
Werkstucks (5) mindestensteilweise vollflachig anpaSbar 
ist. 
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Vorrichtung zum Spannen von Gegenstanden 



Die Neuerung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Spannen von Gegenstanden, 
insbesondere zum Spannen von Werkstticken, deren Kontur eine schwer spannbare 
Form aufweist, mit einer Spannflache fur die WerkstQcke, die mit einer Kuhleinrich- 
tung ausgestattet ist. 

Zum zeitweisen Spannen von Gegenstanden ist es bekannt, die Haftwirkung vereis- 
ter zueinander ausgerichteter Oder einander aufliegender Flachen zu nutzen. Hierbei 
ist es Qblich, eine ebene Spannflache mit Wasser zu beaufschjagen und nach Au- 
flegen des entsprechenden planen WerkstQckes diese Spannflache mit einer damit 
korrespondierenden Kuhleinrichtung zu vereisen. Derartige Vorrichtungen haben 
sich am Markt durchgesetzt und sind insbesondere zum Spannen ebener Werk- 
stQcke in vorteilhafter Weise einsetzbar. i 

Sollen jedoch WerkstQcke mit einer schwer spannbaren auGeren Form gehandhabt 
werden, stellen sich bei der bekannten Vorrichtung Problems, weil keine ausreich- 
enden oder geeigneten Haftflachen zur Verftigung stehen. Man ist deshalb dazu 
ubergegangen, die Spannflachen wannenformig auszubilden, urn durch den darin 
einbringbaren hoheren Wasserspiegei einen groSeren Angriffsraum zum Spannen 
bzw. als Vereisungsflache zu erzielen. 

Aufgabe der Neuerung ist es, eine verbesserte Spannmoglichkeit insbesondere fur 
schwer spannbare Konturen oder Formen von Werkstucken und dergleichen aufzu- 
zeigen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art neuerungs- 
gemaB dadurch gelost, daS die Spannflache mit einer plastisch verformbaren Masse 
ausgebildet ist, deren Oberflache der Gegenflache eines WerkstQckes mindestens 
teilweise vollflachig anpaBbar ist. 

In einer selbstandigen Weiterbildung wird vorgeschlagen, daR die Spannflache meh- 
rere WerkstQck-Aufnahmeplatze beinhaltet, die jeweils mindestes eine Zentrierr 



flachenvereisung beider Teile bewirkt. Es ist aber auch denkbar, zunachst eine 
Oberflachenausbildung mit dem zu spannenden Werkstuck zu erzeugen und 
zusatzlich eine geringfugige Benetzung mit Wasser und/oder anderen Gefriermitteln 
vorzunehmen. Zweckmafcig ist dabei die plastische Masse 4 nur fur einen bes- 
timmten Teil der Spannflache ausgebildet, wenn beispielsweise nur ein Werkstuck 
gespannt werden sol!. Die Spannflache 1 kann mit der Kuhleinrichtung 2 verbunden 
Oder austauschbar auf dieser gelagert sein. Dabei ist die eigentliche Spannflache 1 
vorzugsweise wannenfdrmig ausgebildet. Insbesondere bei der Verarbeitung von 
Massenprodukten kann die Spannflache 1 mehrere Werkstuck-Aufnahmeplatze 6,7 
aufweisen, die ggf. jeweils mindestens eine Zentrierkontur fur das Werkstuck 
und/oder als Zentrierposition fur eine gleiche Ausrichtung mehrerer Werkstiicke auf- 
weist. Ferner ist es denkbar, die Spannflache 1 so auszubilden, dali sie bereits eine 
Grundkontur 8 der jeweiligen Werkstiicke aufweist, wobei diese Grundkontur mit 
einer Schicht einer plastisch verformbaren Masse ausgebildet ist. Insbesondere bei 
einer hohen Beanspruchung einer solcher Vorrichtung kann die plastisch verform- 
bare Masse 4 von einer Umhullung umgeben sein, die ihrerseits mit der Spannflache 
verbunden und/oder als Teil der Spannflache 1 ausgebildet sein kann . 



kontur als Zentrierposition for eine gleiche Ausrichtung mehrerer Werkstucke auf- 
weist, 

In einer weiteren selbstandigen Weiterbildung wird vorgeschlagen, daS die 
Spannflache mindestens eine Grundkontur der jeweiligen WerkstUcke aufweist und 
diese Grundkontur mit einer Schicht einer plastisch verformbaren Masse ausgebildet 
ist 

Weitere Merkmale ergehen aus den verbleibenden Unteranspruchen. 

Mit der neuerungsgemaR vorgeschlagenen Ausbildung einer solchen Vorrichtung ist 
das zeitweise Spannen schwer spannbarer Konturen oder Werkstuckformen auf 
einfache Weise gewahrleistet. Die auBere Kontur wird in die plastische Masse ent- 
sprechend ihrer vorgegebenen Kontur eingebracht und in die jeweilige Bearbeitungs- 
position ausgerichtet. Durch den dann stattfindenden KQhlprozess wird an den Kon- 
taktfiachen die gewunschte Haftwirkung durch Vereisung vorgenommen. 

Im nachfolgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. 

In der Zeichnung zeigt: 

Figur 1 eine Vorrichtung zum Spannen von Gegenstanden und 
Figur 2 eine Variante zu Figur 1. 

GemaS dem in Figur 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel besteht die Vorrichtung 
aus einer Spannflache 1 zum Spannen von Gegenstanden Oder Werkstucken und 
einer Kuhleinrichtung 2, die mit Steuer- und Versorgungsleitungen 3 mit einem nicht 
dargestellten kalteerzeugenden Steuergerat verbunden ist. Die Spannflache 1 ist mit 
einer plastisch. verformbaren Masse 4 ausgebildet, in die ein Werkstuck 5 minde- 
stens teilweise einbringbar ist, wobei sich die Oberflache der verformbaren plas- 
tischen Masse 4 der eigentlichen Werkstuckoberflache genauestens anpa&t und bei 
Einschalten der Kuhleinrichtung 2 eine entsprechende Haftwirkung durch die Ober- 



SchutzansprCiche 



1. Vorrichtung zum Spannen von Gegenstanden, insbesondere zum Spannen von 
Werkstucken, deren Kontur eine schwer spannbare Form aufweist, mit einer 
Spannflache fur die WerkstQcke, die mit einer Kuhleinrichtung ausgestattet ist, 
dadurch gekennzeichnet, dali die Spannflache (1) mit einer plastisch verforfn- 
baren Masse (4) ausgebildet ist, deren Oberflache der Gegenflache eines Werk- 
stQeks (5) mindestens teilweise vollflachig anpaSbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& die plastische 
Masse (4) nur auf einem Teil der Spannflache (1) ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, 
daE die Spannflache (1) als Vereisungsflache ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, 
da& die Spannflache (1) auf einem Vereisungselement gelagert ist. 

5. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spannflache (1 ) wannenformig ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1 , dadurch gekennzeichnet, daS 
die Spannflache (1) mehrere Werkstucke-Aufnahmeplatze (6,7) beinhaltet, die 
jeweils mindestens eine Zentrierkontur (8) als Zentrierposition fur eine gleiche 
Ausrichtung mehrerer WerkstOcke (5) aufweist. 

7. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, 
daU eine solche Spannflache (1) austauschbar auf der Vereisungsflache gelagert 
ist. 

8. Vorrichtung gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Spannflache (1) mindestens eine Grundkontur (8) der jeweiligen WerkstOcke 
(5) aufweist und diese Grundkontur mit einer Schicht einer plastisch verformbaren 
Masse (4) ausgebildet ist. 



9. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch gekennzeidhnet, 
daS die plastisch verformbare Masse (4) von einer UmhOllung umgeben ist, die 
ihrerseits mit der Spannflache (1) verbunden und/oder als Teil der Spannflache 
(1) ausgebildet ist. 
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